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PUNTE HSS

Punte HSS

Punte HSS standard P201

Punte HSS per forare acciaio-ferro-metallo

Confeior afgoomEni
&ghuoc!

Punte elicoidali con codolo cilindrico

(Disponibili anche
con Espositore da
banco per negozi
Art. P2019915

Pz. 850 € 496,60

\ COMPOSTO DA:

J/

[%] i (%] i
mm P P
1 50 75 10

1,5 100 8 10

2 100 8,5 10

2,5 100 9 10

3 100 95 10

3,5 100 10 10

4 100 105 5

45 30 1 5

5 30 115 5

55 10 12 5

6 20 125 5

6,5 10 13 5

7 10

I
__E&

Disponibile

su

richiesta

Diametro Lunghezza Prezzo

Diametro Lunghezza Prezzo

Codice . - il Codice mm mm cad.
P2010050 0,5 22 0,70 P2011400 14 160 5,26
P2010090 0,9 32 0,70 P2011425 1425 169 5,90
P2010100 1 34 0,40 P2011450 14,5 169 5,90
P2010125 1,25 38 0,40 P2011475 1475 169 6,80
P2010150 1,5 40 0,29 P2011500 15 169 6,80
P2010175 1,75 46 0,32 P2011525 1525 178 7,68
P2010200 2 49 0,30 P2011550 15,5 178 7,68
P2010225 2,25 53 0,32 P2011575 1575 178 845
P2010250 2.5 57 0,30 P2011600 16 178 845
P2010275 2,75 61 0,35 P2011650 16,5 184 997
P2010300 3 61 0,38 P2011700 17 184 998
P2010325 3,25 65 0,42 P2011750 175 191 10,85
P2010350 35 70 0,39 P2011800 18 191 10,85
P2010375 3,75 70 048 P2011850 18,5 198 1275
P2010400 4 75 044 P2011900 19 198 12,75
P2010425 4,25 75 0,54 P2011950 19,5 205 14,90
P2010450 4,5 80 0,49 P2012000 20 205 14,90
P2010475 4,75 80 0,62 )
P2010500 5 8 0,57 Le misure da 0,5 a 10 mm.
P2010525 525 86 0,77 sono confezionate in
P2010550 55 93 0.0 | goatglette da 10 PZ.
P2010575 5,75 93 0,79 s
P2010600 6 93 0,73 Le misure da 10,25 mm.
P2010625 6,25 101 0,97 in poi sono confezionate
P2010650 6,5 101 088 in scatolette da 5 PZ.
P2010675 6,75 109 1,14
P2010700 7 109 1,04
P2010725 7,25 109 1,24
P2010750 7,5 109 1,14
P2010775 7,75 117 154
P2010800 8 117 141
P2010825 825 117 1,60
P2010850 85 117 WA SERIE CORTA DIN 338 Tipo N
P2010875 8,75 125 1,85

UNI 5620 ACCIAIO SUPER -
P2010900 9 125 1,68 )<
P2010925 925 125 2,08 RAPIDO HSS (Aisi M2)
P2010950 9,5 125 1,87 ELICA DESTRA RULLATA
P2010975 9,75 133 2,33 Finitura Nera
P2011000 10 133 2,16
P2011025 10,25 133 2,73
P2011050 10,5 133 2,50
P2011075 10,75 142 3,16
P2011100 11 142 2,85
P2011125 1125 142 342
P2011150 115 142 3,10
P2011175 11,75 142 3,65
P2011200 12 151 335
P2011225 1225 151 4,02
P2011250 12,5 151 3,65
P2011275 12,75 151 4,22
P2011300 13 151 3,89
P2011325 1325 160 5,70
P2011350 13,5 160 5,29
P2011375 13,75 160 5,70
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Punte HSS per forare acciaio-ferro-metallo

| CODOLOCOASSWLE R D ETELD

| TAGLENTI AFFLATIA 118
| GEALE PER FORARE
; LIS, LEGHE € METALLY

Confezioni disponibili
Scatoletts
Disponibile
S
richiesta

PUNTE BLaSMBALI
CiLIOAICHE

Punte elicoidali con codolo cilindrico

Punte HSS

Punte HSS codolo ridotto P222

Diametro Lunghezza

Codice Prezzo
mm mm

P2221050 10,50 133 355
P2221075 10,75 142 4,75
P2221100 11 142 3,92
p2221125 11,5 142 4,15
P2221175 11,75 142 5,30
pP2221200 12 151 4,45
P2221225 12,25 151 5,68
P2221250 12,5 151 4,75
P2221275 12,75 151 6,10
P2221300 13 151 55
P2221325 13,25 160 7,90
pP2221350 13,5 160 6,60
pP2221375 13,75 160 7,90
P2221400 14 160 6,60
P2221425 14,25 169 9,20
P2221450 14,5 169 7,35
P2221475 14,75 169 9,20
P2221500 15 169 7,35
P2221525 15,25 178 11,25
P2221550 15,5 178 9,85
P2221575 15,75 178 11,25
P2221600 16 178 9,85
P2221650 16,5 184 11,40
pP2221700 17 184 11,40
P2221750 17,5 191 12,30
P2221800 18 191 12,30
pP2221850 18,5 198 14,20
pP2221900 19 198 14,20
P2221950 19,5 205 16,30
P2222000 20 205 16,30
pP2222200 22 221 26,80

Confezioni da 5 PZ fino alla misura da
16 mm. e da 3 PZ le misure piu grandi.

ATTACCO RIDOTTO A 10 MM

SERIE CORTA

DIN 338 Tipo N

UNI 5620

ACCIAIO SUPER - RAPIDO HSS (Aisi M2)
ELICA DESTRA RULLATA

Finitura Nera

Per un corretto utilizzo di gqueste Punte Elicoidali seguite i consigli della Tabella seguente

Materiale da Forare [ Velocit di taglio Velocita di rotazione n® giriiminuto Raffreddamento Norme di
[ Mimin, BET 16 20 | Elcurnz..'.:a. _
ACCIAIO < 50 KGFfmm® 30:50 | 1.060 | T80 G630 E-L Usare Ccchiali
di protezione
OTTOMNE <60% CU 60:80 1.700 1.300 1.050 5-
ALLUMINIO E LE SUE LEGHE 40:100 1.850 1.400 | 1.100 A-5 Verificare I'affilatura;
| dei taglienti
PLASTICA TENERA 16:40 660 495 | 385 A-5 o
(Vi indieahivy LI per bg realzzazions of prove df foratura)
RAFFREDDAMENTO: E = Olio emulsionabile L = Olio da taglio £ =a secco A =con Aria

a“ri‘x I 3o =

PUNTE HSS



PUNTE HSS

Punte HSS

Punte HSS extracorta P142

Punte HSS per forare acciaio-ferro-

- -

CODA O COAEEMI E SN LD ETELD

TAGLEENT ARFLATIA TAE
DEALE PER FOMAAE
AT LEGHE EMETALLT

i l=n2

Confezioni disponibili

Diametro

Lunghezza

metallo Codice o Prezzo
P1420200 2 38 0,43
P1420250 25 43 0,45
P1420300 3 46 0,47
P1420310 3,1 48 0,52
P1420320 3,2 49 0,53
P1420325 3,25 49 0,54
P1420330 3,3 49 0,54
P1420340 3,4 50 0,54
P1420350 3,5 52 0,53
P1420375 3,75 52 0,58
P1420400 4 55 0,58
P1420410 4,1 55 0,67
P1420420 4,2 55 0,68
P1420425 4,25 55 0,68
P1420430 4,3 55 0,69
P1420440 4,4 57 0,69
P1420450 4,5 58 0,68
P1420500 5 62 0,79
P1420550 5,5 66 0,96
P1420600 6 66 0,98

Confezioni da 10 PZ.

Punte elicoidali con codolo cilindrico

SERIE EXTRA CORTA PER LAVORI DI LATTONERIA

DIN 1897 Tipo N

UNI 5621

ACCIAIO SUPER - RAPIDO HSS (Aisi M2)
ELICA DESTRA RULLATA

Per un corretto utilizzo di queste Punte Elicoidali seguite | consigli delia Tabella seguente

Velocits dl miazlngq n" glrhl'rnlnul_u

-I':!élerlale da Forare _'H'Eh:EI-tE ﬂ1 ﬁgﬁn
Mimin.
ACCIAID < 50 Kgffmm® 30:50 1
OTTONE 50+70 Kgffimm® 25:35

: Aaffreddamenta |

Norme di

: _r.!.ij_ | o3 | od ‘a5 o6 | Sleurazza
5800 | 3.800 | 2900 | 2.300 | 1.900 | E-L Usare Dcchiall
4.400 | 2.800 | 2200 | 1.700 | 1.400 E-L di protezione

Verificare I'effilatura
ded taglienti

Wakara ridicalivd Ll Pev \a reailEFaane Of prdve o foranis,)

RAFFREDDAMENTO: E = Otio emulsionabile

L = Olio da taglio 5 = a secco

B o I —

A =con Aria

alllix




Punte HSS
Punte HSS Lunga P106

Punte HSS per forare acciaio-ferro-metallo Codice  Diametro Lunghezza  prezq
[: P1060200 2 85 1,19
P1060250 2,5 95 1,28
2ithisils P1060300 3 100 1,28
P1060350 _ 3,5 112 152
P1060400 4 119 1,65
P1060425 4,25 119 1,96
P1060450 4,5 126 1,96
P1060475 4,75 126 2,25
P1060500 5 132 2,10
P1060525 5,25 132 2,80
P1060550 _ 5,5 139 2,60
P1060575 5,75 139 3,38
P1060600 6 139 2,82
P1060625 6,25 148 3,95
P1060650 6,5 148 3,38
CODMLO COLRSW F SINLD STELD P1060700 7 156 3’95
P1060750 7.5 156 4,26
P1060800 8 165 4,78
P1060850 _ 8,5 165 525
P1060900 9 175 558
P1060950 9.5 175 5,65
TAGLENTIARELATIA H1E° P1061000 10 184 6,55
Ssiogienlh P1061050 10,5 184 8,40
ACEM, LEGHE EMETALL! P1061100 11 195 9,05
P1061150 115 195 9,36
P1061200 12 205 10,25
e i P1061250 125 205 10,60
Confezioni disponibili 51061300 13 208 12.10

PUNTE ELICCHDAL
CILUNDRICHE
AL

Le misure da 2 a 10 mm.
sono confezionate In
scatolette da 10 PZ.
Le misure da 10,5 mm.
in poi sono confezionate
in scatolette da 5 PZ.

Punte elicoidali con codolo cilindrico

SERIE LUNGA

DIN 340 Tipo N

UNI 5620

ACCIAIO SUPER - RAPIDO HSS (Aisi M2)
ELICA DESTRA

Finitura Nera

Per un corretlo utilizzo di gueste Punte Elicoldall seguite | consigli della Tabella seguente

Materiale da Forare Velocita di teglio Velocita di rotaziona n” girifminuto Reffreddamento Morme di

 —— Wi, o2 | o4 | o6 | o8 | oiD Sicurezza
ACCIAID < 50 Kglimm® 30:50 i 5.800 2.900 | 1.900 | 1.400 | 1.200 E-L Usare Qcehiall
ACCIAID 50+70 Kglfmm® 25:35 4.400 2,200 | 1.400 1.100 | 950 o protEgionhy

| | Varificare |'sflitatura
dei tagfianti

[ "-' -:l'n.,-uf--.-".“'-'! par 15 el plane oF prove o fovailem|
RAFFREDDAMENTO: E = Olio emulsionabile

L = Olio da taglio 5 =@ socco A = oon Aria

a“ri‘)( I o

PUNTE HSS



PUNTE HSS

Punte HSS

Punte HSS Conica P118 ]
]

Diametro Lunghezza

Punte HSS per forare acciaio-ferro-metallo-leghe Codice Prezzo
mm mm

:] P1180950 9,5 162 7,15

HELVETIA P1181000 10 168 7,15

P1181100 11 175 7,40

P1181150 11,5 175 7,90

P1181200 12 182 7,90

P1181250 12,5 182 8,25

P1181300 13 182 8,45

P1181350 13,5 189 10,15

P1181400 14 189 10,15

P1181550 15,5 218 12,20

P1181600 16 218 12,20

P1181850 18,5 233 15,50

P1182000 20 238 16,60

P1182050 20,5 243 19,95

P1182250 22,5 253 23,70

H" P1182300 23 253 23,70
Ly P1182400 24 281 26,90
; P1182500 25 281 28,50
PRSI AT P P1182600 26 286 33,40

CEALE FER FORARE P1182650 26,5 286 34,50

Py gl hocnnisediaeiia P1182700 27 291 34,50
P1182800 28 291 36,15

Accessorn dispornibill P1182850 28,5 296 38,95

ST P1182900 29 296 41,20
Bussola di ricduzione per coni morse in accialo P1182950 29,5 296 42,50
temprato - rettificato P1183000 30 296 42,50
P1183100 31 301 56,10

P1183200 32 334 60,30

P1183300 33 334 66,80

P1183350 33,5 334 73,60

ﬂﬁ P1183400 34 339 73,60
P1183500 35 339 80,70

P1183600 36 344 82,50

P1184500 45 359 148,00

Confezionate
singolarmente

Punte elicoidali con codolo conico morse o

Codice . Prezzo

. Int. est.

DIN 345 Tipo N P1190102 1 2
UNI 5622 P1190203 2 3
_ L P1190204 2 4

ACCIAIO SUPER - RAPIDO HSS (Aisi M2) P1190304 3 4
ELICA DESTRA P1190405 4 5
Finitura Nera P1190506 5 6

Per un corretio utilizze di queste Punte Elicoidall seguite | consiglli della Tabella seguente

Materisle da Forare Velocita di faglio Velocita di rotazione n® girifminuto Raffreddamento MNorme: di
Mimin. " olB | 020D '| 2832 | odD | 5D Sicurezza
ACCIAID < 50 Kgiimm® | 30:50 780 | B30 | 390 | 320 | 250 E-L | Usare Dechiall
ACCIAIO 50+70 Kgtimm® 25:35 580 470 | 300 240 | 180 E-L di prateziane
| | | | Verificare 'atfilaturs
| | el fmgikent|
T'-.-:-?-:u.'l updicaiiy uil per i§ rmalrrasane of prove o Girafiug) -
RAFFREDDAMENTO: E = Olio emulsionabile L = Olio da taglio S = @ secco A = con Aria

I o, a“ri‘x



